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TC-HF V3

FUNKCJA

Reczna gtowica TC-HF V3 to idealny system, gdy koncdwka wkretarki nie moze dotykaé elementéw

podczas dokrecania. Wyposazona jest w statg, wysunigtq $rube, co umozliwia fatwe odnalezienie punktu

montazowego i w razie potrzeby pozycjonowanie elementdw.

Zintegrowany system kontroli drogi ruchu zapobiega jednoczesnemu podawaniu dwéoch srub do kofhcowki.

Ergonomia pracy zostata znaczqco poprawiona - dzieki kompaktowym wymiarom

TC-HF V3 nie jest cigzsza od standardowejwkretarki recznej, a system posuwu

zapewnia wyraznie bardziej ergonomiczng obstuge.

Kompatybilna ze wszystkimi wrzecionami- mozna stosowaé

wszystkie dostgpne wrzeciona.

DANE TECHNICZNE

Zakres momentu obrotowego 0-12 Nm
Maksymalna predko$¢ obrotowa 3500 obr./min.
Waga 0,8 kg

Dtugos¢ 215 mm
Gniazdo bita 80mm max.
Skok wrzeciona opcjonalnie
Ustaw. bita w pozyciji poSredniej tak

System proézniowy nie

CECHY

> Stata, wysunieta sruba — bit jest osadzony w napedzie wkretarki.
> Sterowany proces wkrecania — kontrola zapewnia,

ze w koncéwce nie znajdujq sie jednoczesnie dwie sruby,

co gwarantuje bezpieczny przebieg pracy.

> Kohcodwka nie dotyka elementu — umozliwia wkrecanie

w trudno dostepnych miejscach bez kontaktu z powierzchnig montazowaq.

> Naped pneumatyczny lub elektryczny — mozliwo$¢ zastosowania w réznych liniach produkcyjnych.

> Prowadzenie Sruby w kofhcdwce podczas catego procesu wkrecania — szczegdlnie przy Srubach z wierttem.

> Skok wkrecania realizowany przez system — zapewnia ergonomiczne, bezwysitkowe wkrgcanie dla operatora.

> Opcjonalnie dostepne: funkcja prézniowa oraz uchwyt w wersji pistoletowe;.

215 mm

MODULY

> Modut TC-HF V2

> Opcjonalnie jednostka TCF EVO Line*

> Modut wytgcznika gtebokosci dla wkretarek elektrycznych
> Modut czujnikdéw wezy

> Modut czujnikéw separaciji Srub

> Modut prézniowy

> Modut TC-AX

* — wymobg obowigzkowy przy stosowaniu

wkretarek z napedem pneumatycznym.

AKCESORIA

> Uchwyt do TC-HF V3
> Jednostka dostawiania TC-AX przy

zastosowaniu jako wkretak hybrydowy



GLOWICA ZFUNKCJA WSTEPNEGO WYSUWANIA

|

Pierwsza Sruba jest podawana do koncowki wkretarki Koncowka wkretarki (bit) przemieszcza sig w pierwszym
i utrzymywana przez szczeki koncowki. skoku na Srube i blokuje jg w koficéwce wkretarki.

Po nacisnigciu przycisku startowego uruchamiany Po zakonczeniu wkrecania koncéwka wkretarki (bit) cofa
jest naped wkretarki, a drugi skok przesuwa wkretarke sie catkowicie. Koficowka wkretarki jest gotowa
wraz ze $rubq z korhcowki wkretarki. ing §




MAFU Group - silna grupa przedsiebiorstw

Z oSmioma firmami pod jednym dachem, MAFU jest migdzynarodowgq, rozwijajgcq
si¢ grupq przedsigbiorstw. Zatrudniajgc ponad 350 pracownikow, MAFU dziata
jako producent technologii rozplgtywania i podawania elementow, specjalista
w dziedzinie powtarzalnych rozwigzan podawania, dostawca ustug w zakresie
automatyki elektrycznej, producent systemoéw wkrecania, dostawca systemoéow
do rozwoju produktow i zespotow montazowych, ustugodawca w zakresie
produkciji, producent urzgdzen prézniowych i do pracy w pomieszczeniach
czystychorazekspertwdziedzinie automatyki CNC.
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